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PAQUES B.V. - Balk The Netherlands

Funcionarios: 197

Licencas & Parceiros: 40 no mundo

'-: Patentes: 60
Referencias: 1070 mundiais
Biopaq® referencias: 680 em 55 paises

produzindo 1,5 bilhoes
m3 biogas por ano

. Paques Environmental Technologies
wme Shanghai - China

Funcionarios: 160 3
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INDUSTRIAS DE BASE

- Australia

« Austria

- Brasil / AL

« China

« Chipre

- Republica Tcheca
- Finlandia

« Franca

|

Alemanha
Hong Kong
Hungria
India
Indonésia
Italia
Japao
Coréia

i

Mexico

Africa do Sul
Espanha

Suica

Tailandia
Turquia

Reino Unido
Estados Uniglos



DEDINI  pEDINI S/A Industrias de Base

DISTRIBUICAO DAS UNIDADES POR TIPOS DE INDUSTRIAS
TOTAL = 144 UNIDADES

PAPEL E CELULOSE

DIVERSOS 2%
14%

ESGOTOS DOMESTICOS
3%

AMIDOS

8%

SUCOS CIiTRICOS
3%

CERVEJARIAS
53%

PROTEINA SOJA
1%
DESTILARIAS
4%

REFRIGERANTES

5%  CIGARROS
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DEDINI UASB + LODOS ATIVADOS

Efhete do T_TESE

Efhierte
tratado

S ES ES ES ES ES ES ES N
S
Friart il LB

g

S ke e e
Eszotohnato ":?r'.:": "-.*r':"?r':
.... £ .....t.....,_M_'-:-:-.-:'-I-:-.-:E-:-.-:'-I-:-.-:'-I- Fatmme dodsds i T T

Ll T Tl Pl ol ol Pl T T

-Ii.-..-.-'.-'.-'--“
LA G R -+ Lodo excedate

Concepcao do processo misto com reator UASB seguido por lodos ativados: zona de digestao
(1), zona de clarificacao (2) e camara de biogas (3), tanque de aeracio (4), decantador
secundario (5) e sistema de retorno e descarte do lodo (6).

www.dedini.com.br



ol Reator UBOX®
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Concepciao do reator UBOX®: Sistema de distribuicdo (1), zona de digestao anaerdbia (2),
barreira de separacido do estagio anaerobio e separador de sélidos/liquido/biogas (3), tanque de
aeracao com difusores de bolha fina (4), decantador secundario lamelar de alta taxa (5) e
sistema de remocao de gas sulfidrico (6).

www.dedini.com.br



DEDINI Reator UBOX®

o Pequena area ocupada

« Baixo impacto paisagistico

o Nao emite odores desagradaveis
« Nao emite aerossois

o Produz lodo ja estabilizado

e Necessidade reduzida de
tubulacoes de processo

www.dedini.com.br




DEDINI Reator UBOX®

« Emprego da melhor tecnologia disponivel e economicamente
viavel.

« Emprego de materiais resistentes a agressividade quimica
(corrosao).

o Decantador lamelar de alta taxa no interior do tanque de
aeracao que dispensa a recirculacao de lodo.

 Reator dimensionado somente para a vazao afluente.

www.dedini.com.br
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ol Reator UBOX®

e Dotado de sistemas
mecanizados para limpeza
em todos os dispositivos do
reator, sem a interrupcao de
sua operacao.

| LimPEZA DO FUNDO DO | | B
"| DECANTADOR/LAMELAR |~ [
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ol Reator UBOX®

« Sistema de alimentacao por
recalque e a prova de
entupimentos.
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REE!'}!E! Reator UBOX®

« Emprego de dispositivos multiplos e
em varios niveis, para descarte do
lodo nos estagios anaerobio e
aerobio.
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DEDTE Reator UBOX®

INDUSTRIAS DE BASE

Alta capacidade de retencao
da biomassa ativa:

- 12 Barreira no estagio
anaerobio - Separadores
trifasicos;

- 22 barreira no estagio
aerobio - Decantador
Lamelar.

Reator sem dispositivos
moveis e sem necessidade
de manutencoes especificas.

www.dedini.com.br



INDUSTRIAS DE BASE

Reator UBOX®

« Remocao de carga organica -
de 90%.

o Efluente altamente
clarificado.

e Lodo aerobio com boa
sedimentabilidade.

e Equipamentos externos
necessarios correspondem a
sopradores de ar e bombas
de recalque convencionais.

e Garantia de eficiéncia
estabelecida em Contrato.

www.dedini.




DEDINI Reator UBOX® - Referencias

Estacdo de Tratamento de Esgoto - SEMAE
UBOX® 5.000 habitante
Piracicaba - SP
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DEDINI Reator UBOX® - Referencias

Estacdao de Tratamento de Esgoto - EMASA
UBOX® 5.000 habitantes ., -
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DEDINI Reator UBOX® - Referencias

Estacao de Tratamento de Esgoto - DMAE
| UBOX® 10,000 habitantes
~ Pogos de‘ialdas - MG

:h-_-'i--———-
T TS
i simmlT i allem ! e
TR




DEDINI Reator UBOX® - Referéncias




DEDINI Reator UBOX®: Fluxograma para tratamento secundario

INDUSTRIAS DE BASE

Esgoto proveniente darede
coletora

- e . Resid
Remocgéo de sélidos grosseiros eldos
Gradeamento médio ou grosseiro — ahertura de 25 mm
Peneira rotativa de flueo interno - aberturs de 1 mm
Caixa de areia convencional —remocio de 95% o
particulas com ¢=0,2 mm e p=2 65 gicm? Acondicionamento
Dizposig&o em aterro sanitario
para residuns sdlidos clezse ||

Estagao elevatoria

Convencional com conjunta motor-bomba re-
autoescarsante
_, Desaguamento

l do lodo

Lodo .
evcerdente Solucéo de desaguamenta

Reator UBOX® " " | & disposigiofinal a ser
—_— definida junta a0 clierte

Sopradores de ar

Tipo Roots Tratamento anserdkio § aerdbio Biogas

|

Cloragéo —  Flare

Aplicacio de zolucio de hipoclorito de sddio Tipo chama sparerte
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DED“\“ Reator UBOX®: Planta para 40.000 habitantes
EOSTEIAS P BATE Tratamento secundario
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ol Reator UBOX®
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Grafico do acompanhamento da ETE Tupi em termos de remocao da carga
organica de DQO, elaborado a partir de dados fornecidos pelo SEMAE.
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DEDTE Reator UBOX®

INDUSTRIAS DE BASE
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Grafico do acompanhamento da eficiéncia da ETE Tupi em termos de remogao
de nitrogénio total e amoniacal, elaborado a partir de dados fornecidos pelo
SEMAE.
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